Kullanma kilavuzu C€ e%s

EOS CobaltChrome SP2 0537 e-Manufacturing Solutions

Teknik Veriler EN 1641 / EN ISO 22674

Endikasyon: EOS CobaltChrome SP2 (REF: 9011-0018), daha sonraki is adimlarinda seramik ile kaplanacak dental restorasyonlarin (kron, képrii v.s.) bir EOSINT M 270 Kurulum Modu Standard
sistemi ile hazirlanabilecegi kobalt bazli bir metal-seramik alasimidir. EOS CobaltChrome SP2 Toz, 93/42/AET sayili ydnetmeligin IX. eki, 8. kaidesi uyarinca lla sinifi bir tibbi Giriindir.

Bilesimi, EN ISO 22674 uyarinca Tip 4 CoCr dental malzeme gereksinimlerini karsilamaktadr.

Kontrendikasyonlar: EOS CobaltChrome SP2, alasimda yer alan bir veya birden fazla metale karsi duyarliligi oldugu kanitlanmis kisiler tarafindan kullanilmamalidir. Baska alagimlar ile okliizal
veya aproksimal temaslarda nadiren de olsa elektrokimyasal reaksiyonlar olusabilir.

Saklama: Tozu tamamen kapali olan kaplarda saklayiniz. Tozla calisirken yemek veya icecek tiiketmeyiniz.

Uyari: Metal tozunun veya tozun teneffiis edilmesi ve cilt ile temasi halinde tahril olulabilir. Dental restorasyonlari tallarken, piiskiirtme yaparken ve toz ile calilirken emilin yeterli olmasina
dikkat ediniz ve koruyucu gozliik, koruyucu eldiven, koruyucu giysi ve P3 tipi (6rn. EN 149:2001 uyarinca FFP3 tipi) ince partikiil filtresine sahip bir solunum koruyucu maskesi kullaniniz.
Tozla veya restorasyonlarla caliltiktan sonra ellerinizi iyice yikayiniz.

EN ISO 22674 uyarinca gerilim giderme tavlamasindan (750 °C'de 1 saat), oksit tavlamasinin (950 °C'de 5 dakika) ve seramik tavlamalarinin (930 °C'de 4 x 2) simiilasyonundan sonraki
malzeme Ozellikleri

Malzeme bilesimi Bagil yogunluk yakl. % 100

Co: %638 wt Yogunluk 8,5 g/cm3

Cr: % 24,7 wt Esneklik siniri (Rp % 0.2) 850 MPa

Mo: % 5,1 wt Cekme mukavemeti 1350 MPa

W: % 5.4 wt Kopma esnemesi 3%

Si: % 1,0 wt E-Modiilii yakl. 200 GPa

Fe: maks. % 0,50 wt Vickers sertligi HV10 420 HV

Mn:  maks. % 0,10 wt Isi genlesme katsayisi (25 - 500 °C) 14,3 x 10E-6 m/m°C

EN ISO 22674 uyarinca Ni, Be ve Cd icermez Isi genlesme katsayisi (20 - 600 °C) 14,5 x 10E-6 m/m°C
Erime araligi 1410 - 1450 °C
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Dis laboratuvari, adim 1: Dis teknisyeni tarafindan uygulanacaktir.
Parga konstriiksiyonu: Restorasyonlarda minimum duvar kalinhigi 0,4 ild 0,5 mm'nin altina diismemelidir. Kron ve kdprii 8gelerinin arasinda uygun baglayici kuvvetlerinin olmasina dikkat ediniz
(T-Design). EOS konstriiksiyon yénetmeliklerine uyunuz. Dis gicirdatan hastalar icin yapilan restorasyonlarda konstriiksiyonun kuvvetlendirilmesi gerekebilir.

Restorasyonlarin hazirlanmasi: Egitimli uzman personel tarafindan yapilmaldir:
Veri hazirhgi: Verileri CAMbridge yaziliminin M 270 modiilii ile CAMbridge kullanma kilavuzuna uygun sekilde hazirlayiniz.
Pargalarin yapimi: Egitimli EOSINT M 270 kullanim personeli tarafindan gergeklestirilmelidir! Pargalari EOSINT M 270 Kurulum Modu Standardin kullanma kilavuzu dogrultusunda
CC20_SP2_020_default_job (olusturuldugu tarih 01.03.2010) ile imal ediniz. EOSINT M 270'in seramik bicaginin hasarsiz olmasina dikkat ediniz! Dolagimli hava filtreleme sistemini 1,5 V ayariyla
calistiriniz! EOSINT M 270'e yerlestirmeden 6nce tiretim platformunun tiim yiizeylerini iyice temizleyiniz! EOS CobaltChrome SP2 tozu her isten 6nce IPCM M'nin -63 um'lik ultrasonik siizgeci -
80 pm'lik siizgec ile temizleyiniz! Her yapim isleminden &nce F-Theta mercegin koruyucu camini temizleyiniz! Dolagimli hava filtreleme sisteminin filtresini doldugunda degistiriniz! Yapim
isleminde kesintiler olmasi durumunda (érn. elektrik kesintisi veya toz olmamasi nedeniyle), islemi durdurunuz ve bastan baslatiniz! Yapim islemi esnasinda pargalarin iiretim platformundan
ayrilmasi durumunda, bu parcalari daha kuvvetli desteklerle tekrar takiniz! Bagka toz tipleri ile kirlenmis malzemeleri kullanmayiniz! EOSINT M 270'in kullanma kilavuzu ile ¢éziilemeyen hatalar
tekrar bildirmesi durumunda, EOS Servis Hatti'ni arayiniz!
Gerilim giderme tavlamasindan dnceki shot-peening: Uretim platformundaki parcalara kiire seklindeki, ince, seramik malzemeleri (0,125 - 0,250 mm capli, 6. lepco Type C veya Zirblast B60)
2,5 - 3,5 bar basing altinda piiskiirtiinliz. Yiizeylerde g&riiniir bir esit satiirasyon saglanana kadar parcalarin yerlestirme yiizeylerine piiskiirtmeye devam ediniz.
Gerilim giderme tavlamasi: Gerilim giderme tavlamasi, 6zel bir firnda Argon atmosfer altinda uygulanmalidir. Isi uygulamasinin akisi:
Uretim platformunu koruyucu gaz kutusuna yerlestiriniz. Koruyucu gaz kutusundaki Argon akisini 1-2 |/dak olarak ayarlayiniz. Koruyucu gaz kutusunu soguk firina yerlestiriniz!
Sicak firini bosaltirken i1sidan koruyucu eldiven ve isidan koruyucu giysi kullaniniz!

1. Firini 60 dakika icinde 450 °C'ye isitiniz.
450 °C'yi 45 dakika boyunca koruyunuz.
Firini 45 dakika icinde 750 °C'ye isitiniz.
750 °C'yi 60 dakika boyunca koruyunuz (sicaklik ve kutunun iginde kalma siiresi toleranslari sunlardir: 740 °C +/- 10 °C, 60 dakika +/- 20 dakika).
Firini kapatiniz.
Sicaklik yakl. 600 °C'ye diistigiinde firinin kapisini aginiz.

7. Finindaki sicaklik yakl. 300 °C'ye diistligiinde, koruyucu gaz kutusu alinabilir ve Argon akisi kapatilabilir.
Isi uygulamasinda daha yiiksek sicakliklarin veya daha uzun kalma siirelerinin kullanilmasi, parcalarin kirllganhgini artirabilir.
Restorasyonlarin platformdan gikartilmasi: Isi uygulamasi yapildiktan ve tretim platformu soguduktan sonra restorasyonlar bir serit testere, rotatif aletler veya bir pens ile iiretim platformundan
cikartilabilir. Kimlik etiketlerini ancak restorasyonlar 6zel olarak isaretlendikten ve ambalajlandiktan sonra cikartiniz!

o oA W

Dis laboratuvari, adim 2: Dis teknisyeni tarafindan uygulanacaktir.

Yiizeylerin kaplama igin hazirlanmasi: Kaplanacak yiizeyleri ¢apraz disli sert metal freze ile dikkatlice hazirlayiniz. Duvar kalinligi bu hazirliktan sonra 0,3 mm'nin altina diismemelidir. Kaplanacak
yiizeylere 3 - 4 barda Korund (tane biyiikligii 125 - 250 um, 6rn. Korox 250) puskiirtiiniiz. Restorasyonlari buhar piskiirtiicii ile iyice temizleyiniz. Temizledikten sonra restorasyonlari bir
arteriyel pens veya benzer bir aletle tutunuz ve restorasyonlara artik temas etmeyiniz!

Kaplama: Yalnizca EOS CobaltChrome SP2'nin isi genlesme katsayisina uygun kaplama malzemeleri ve prosesleri kullaniniz. Tavsiye edilen seramik kaplama malzemeleri VITA VM13 ve Wieland
Reflex'tir. Ureticinin kullanma talimatlarina uygun bir sekilde calisiniz. Tiim tavlama islemleri esnasinda restorasyonlari tavlama tasiyicisi lizerinde uygun bir bicimde desteklemeye dikkat ediniz.
Oksit tavlamasi: Seramik tavlamasindan 6nce vakum altinda 950 °C'de 5 dakika siireyle bir oksit tavlamasi yapilmasi tavsiye edilir. Tavlama ylizeylerinin oksit tabakasi esit bir renk sergilemelidir.
Oksit tavlamasindan sonra okside 3 - 4 barda yeni Korund (tane biytikligi 125 - 250 um, érn. Korox 250) piskiirtiiniiz ve restorasyonlari bir buhar piskiirtiici ile iyice temizleyiniz.

Seramik tavlamasi: Temel malzemeyi (Opaquer) iki tavlama ile uygulayiniz. Birinci kat ince bir sekilde siriiliir (wash-tavlama), ikinci kat izerine uygulanir. Restorasyonlari her seramik
stirliliisiinden 6nce buhar pliskiirtiicii ile iyice temizleyiniz. Seramik tavlamalarini yakl. 600 °C'ye kadar uzun siireli souma ile uygulayiniz. Seramigi sadece mekanik olarak ¢ikartiniz. Hidrofltiorik
asit (HF) veya benzeri, kuvvetli mineral asitler metale zarar verir!

Son iglemler: Metal yiizeylere ince Korund (tane biyiikliigii 50 pm, 6rn. Korox 50) piiskiirtiiniiz. Kaplanmamis tim metal yiizeyleri (6rn. kron kenarlari) bir kauguk parlatma aleti ile hazirlayiniz ve
ardindan kobalt-krom parlatma macunu ile parlatiniz. Daha sonra restorasyonu buhar piskiirtiicii ile iyice temizleyiniz.

Lehimleme: Sadece EOS CobaltChrome SP2'nin 1si genlesme katsayisina uygun lehimleme malzemeleri kullaniniz. Lehimleme malzemesinin iretici bilgilerine dikkat ediniz! EQOS, lehimleme igin
alev ile tavlamadan 6nce BEGO Wirobond lehim ve Fluxsol lehim pastasi kullanmanizi tavsiye etmektedir. EOS, seramik firininda yapilacak tavlamadan sonraki lehimleme icin BEGO WGL lehim ve
Minoxyd lehim pastasi kullanmanizi tavsiye etmektedir. Lehimleme islemlerini yakl. 600 °C'ye kadar uzun siireli soguma ile uygulaymiz.

Lazer kaynak: Sadece EOS CobaltChrome SP2'nin isi genlesme katsayisina uygun lehimleme malzemeleri kullaniniz. Lehimleme malzemesinin Uretici bilgilerine daima dikkat ediniz! Lazer kaynak
islemi i¢in EOS, 0,35 mm veya 0,5 mm capli BEGO Wiroweld kaynak telini kullanmanizi tavsiye etmektedir.
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