Olasi Problemler ve Coziim Onerileri
Catlamalar

I- Govdede servikal yada insizal yatay catlak

Neden (1) : Metalin Termal Genlesme Katsayisi cok yiiksek

- Metalin Termal Genlesme Katsayisi 13.4-14.5%10-¢(°C]) -' 25-500°C’'de disinda ise metalin degistirilmesi
sarttir (Degerli metaller icin Termal Genlesme Katsayisi 13.9-14.1*10-¢(°C) -' 25-500°C’de diiser)

Neden (2] : Porselen metal ile iyi bir baglanti yapmamustir.

- Metal ve opak arasindaki bagin gictini arttirmak icin, metal aluminyum oksit ile kumlanmalidir.

- Metal ve opak arasindaki bagin gliclini arttirmak icin, metal alkol veya aseton ile ultrasonik olarak
temizlenmelidir.

- Eger toz opak kullaniliyorsa 980°C’de wash bake yapildigindan emin olun.

- Pasta Opak yiizeyinin hafif parlak oldugundan emin olun. Yiiksek sicaklikta bekleme siiresi 1 dak. W/o kaum
altinda olmalidir.

- Zn (Zinc) ve Sn gibi yeterli oksit olusumu olan metal kullanildigindan emin olun.

Neden (3] : Porselen cok kalin
- Govdede ve okluzal alanda, insizal kenarlarda porselen kalinliginin 2 mm’nin altinda olmasi icin alt yapinin
seklini ayarlayin.

Neden (4) : Opak pisim isisi cok yiiksek
- Eger 2.opak pisim sonrasi ylizey cok parlak ise, ylizey hafifce aliminyum oksit ile kumlanir.

Neden (5) : Metal alt yapidan gelen balonlar.

- Opak formasyonu sonrasinda balon olusumunu engellemek icin metal Uretici firmanin talimatlarina gore
gaz alma islemi yapilir. Eger opak tabakasinda patlamamis balon yada kiiciik sisme gérirseniz, opak katini
komple kaldiriniz ve gaz alma islemini tekrarlayiniz.

Neden (6] : Kron ve képriide porselenin ince oldugu yerde catlak olmasi

- Kullanilan metal ve porselenin Termal Genlesme Katsayisi uygun degildir. Metalin Termal Genlesme
Katsayisi 13.4-14.5%10-¢(°C) -' 25-500°C’de disinda ise metalin degistirilmesi sarttir (Deger metaller icin
Termal Genlesme Katsayisi 13.9-14.1*10-¢(°C] - 25-500°C de diiser)

- llk dentin yiiksek 1sisi cok diisiik olabilir. Yiiksek 1s1 ylizeyi hafif parlatacak sekilde ayarlanmalidir.

Neden (7) : On kaynak bélgesinde pérozlii (gézenekli) yiizeyden kaynakli catlak gériintiisi
- Kaynak tekrar cok dikkatli bir sekilde yapitmalidir.

Neden (8) : Akinti uzaklastirilmamis
- Ultrasonik temizlikte asit kullaniniz.

II- Post kaynak alaninda catlak

Neden (1) : Kaynaktaki biizisme nedeniyle ince metal alt yapinin biikiilmesi
- Metal alt yapi yeterince kalin yapitmalidir.

Neden (2] : Kaynaklanmis bosluk cok genis oldugu icin kaynaktaki biiziismeden dolayr metal alt yapinin
bikilmesi
- Genis bosluk onlenmelidir.

Neden (3] : Akinti porselende kimyasal dedisime neden olmaktadir
- Asiri akinti kullanilmamalidir. Akinti cok iyi sekilde temizlenmelidir. Noritake Fux-P tavsiye edilmektedir.

Neden (4) : Metalin Termal Genlesme Katsayisinin porselen ile uyumlu olmamasi
- Metalin Termal Genlesme Katsayisi 13.4-14.5%10-¢(°C]) -' 25-500°C’'de disinda ise metalin degistirilmesi
sarttir (Deger metaller icin Termal Genlesme Katsayisi 13.9-14.1*10-¢(°C) -' 25-500°C’de dUser)
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